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ADEQUATION AUX GEOMETRIES DES PIECES (% DE POTENTIEL D'IMPRIMABILITE)* PROPRIETES MECANIQUES

|

Grandes DISPOSI-

piéces TIFS DE Module Allongement Résistance aux HDT a
Détails fins Piéces Assemblages Grandes Piéces a épais- transversales | FIXATION de traction a la rupture chocs (entaillée) 0,455 MPA
et caractéris- | a parois de piéces Pieces a couver- piéces de seur de paroi de la zone ET MON-
tiques minces ajustées ture moyenne couverture non uniforme modulaire TAGE MPa % Jm °C

TOUGH-GRY 10 75 85 45 75 85 35 15 25 2180 25 29 59

E E TOUGH-GRY 15 75 85 75 75 85 35 15 25 2120 35 32 59
g % TOUGH-BLK 20 95 90 85 85 90 75 35 65 1780 36 27 55
gg FLEX-BLK 10 85 85 55 75 85 75 15 35 1400 104 55 52
E - FLEX-BLK 20 90 90 90 90 95 95 55 85 1150 76 91 41
PRO-BLK 10 95 95 95 95 95 95 65 95 2320 12 24 70
Rigid White 95 95 95 95 95 95 95 95 2100 20 21 65
Rigid Grey 95 95 95 95 95 95 95 95 2400 30 21
Rigid 140C Black 95 95 95 95 95 95 95 95 5,6 16
Tough 65C Black 90 95 90 95 95 95 95 95 1700 35 31
g Tough 60C White 90 95 90 95 95 95 95 95 1500 23 34 65
é High Temp 150C Black 95 95 95 95 95 95 95 95 _ 4 10 _
) HI TEMP 300 AMB 95 95 90 95 95 95 65 95 _ 2,3 10 _
MED-AMB 10 95 95 90 95 85 95 65 90 2765 4 18 119
MED-WHT 10 95 95 90 95 85 95 65 90 3090 3 17 102
RUBBER-65A BLK 50 50 65 90 85 85 65 65 23 126 8,57 65"
EGGSHELL-AMB 10 98 95 95 2765 5 15 89
%é RUBBER-BLK 10 80 80 85 95 85 90 65 90 540 80 76 Q)/esesis
g9
§§ ELAST-BLK 10 75 75 60 90 85 85 40 65 3,6 83 11 GO
* Les 8 principaux types de géométries de piéces selon des années d'expérience en fabrication additive. ** Résistance a la déchirure Type-C kN/m *** Dureté Shore A M = TRES ELEVEE
Chaque piece a été imprimée avec I'ensemble des matériaux Figure 4 et le pourcentage de piéces de cette N = ELEVEE
catégorie pour lequel le matériau est adapté a été calculé. SYSTEME DE NOTATION = MOYENNE

= FAIBLE
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PERFORMANCES

Environnement Environnement Réussite

intérieur stable extérieur stable Rétrécissement Surface du premier

along terme a long terme différentiel du fond Déformation  article Supports REMARQUES

+ Matériau d'impression rapide pour le prototypage
TOUGH-GRY 10 o000 XX XX XX 'YX X) +  Bonne qualité de surface pour le prototypage
« Matériau gris clair pour le contraste et la définition

+ Propriétés mécaniques de ligne médiane pour le prototypage, y compris le module,

TOUGH-GRY 15 (XX} (XX} (XX} (XX} Xxx I'allongement et I'impact sur |'encoche
+ Bonne qualité de surface pour le prototypage

+ Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité
+ Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel

PROTOTYPAGE ET
VERIFICATION DE CONCEPTION

TOUGH-BLK 20 0000 0000 (XX X ) 00000 o000 o000 e0o000 et une surface de fond de qualité
+ Pas de sédimentation dans le bac a résine
+ Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité

X * Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel

FLEX-BLK 10 o000 o000 et surface de fond de qualité
+ Plus facile a nettoyer

FLEX-BLK 20 (XXX X} (XXX X} (XXX X} 00000 o000 (XXX X} ®0000 - Matériaudimpression FLEX plus rapide, idéal pour le prototypage
+ Meilleure performance des matériaux de la Figure 4 pour la réussite du premier article
+ Matériau stable a long terme rles UV et I'humidité

PRO-BLK 10 XXX XXX XXX ee00e oocoe ecooo 00000 . onausabled ong pou € Numidite

Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel
et une surface de fond de qualité

+ Biocompatible, capable de répondre aux normes ISO 10993-5 et -10 en matiére
Rigid White (XXX X} (XXX X} (XX X (XX X (XX X (XX X (XXX X} de cytotoxicité, de sensibilisation et d'irritation
+ Matériau stable a long terme pour les UV et |'humidité

+ Matériau stable a long terme pour les UV et |'humidité

Rigid Grey (XXX X (XXX X) (X XXX (XXXxl (XYXXX) XX X) XX XX + Meilleure précision gréce a un faible rétrécissement différentiel
et une surface de fond de qualité

+ Matériau en 2 parties pour Figure 4 Standalone uniquement

+ La production de piéces est beaucoup plus rapide que celle de la concurrence grace
a la rapidité de la polymérisation thermique a 135 °C.

Ne nécessite pas de salage ou de fixation pour conserver sa stabilité dimensionnelle

Rigid 140C Black (XX X (XX} (XYY XY} eooo e0000 oooo (XYY XY}

PRODUCTION

+ Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité
Tough 65C Black (XXX X (XXX X (XXX X Xxxl XXX X) XX X) XXX X + Meilleure précision gréce a un faible rétrécissement différentiel
et une surface de fond de qualité

+ Biocompatible, capable de répondre aux normes ISO 10993-5 et -10 en matiére

Tough 60C White (XXX X (XXX X (XXX X [ XYx) (XXX X (XXX (XXX X de cytotoxicité, de sensibilisation et d'irritation
+ Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité

q *+ UL94V0a2mm,3 mm etFST2mm,3 mm
nghTemp150c Black eeeee o000 o000 eo00 0000 seoe eoo00 + Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité

+ HDT trés élevée a basse et haute pression (>300 °C)

HI TEMP 300 AMB (XXXX) eo0000 o000O0O XX XX XX XX + Meilleure précision gréce a un faible rétrécissement différentiel
et une surface de fond de qualité

Remarque : certains produits et matériaux ne sont pas disponibles dans tous les pays - Veuillez contacter votre représentant eeoee =ELEVEE

commercial local pour connaitre leur disponibilité SYSTEME DE NOTATION c000 = MOYENNE
(XX = FAIBLE




Environnement Environnement Réussite
intérieur stable extérieur stable  Rétrécissement  Surface du premier
along terme along terme différentiel du fond Déformation article Supports REMARQU ES
+ Biocompatible, capable de répondre aux normes ISO 10993-5 et -10 en matiere de cytotoxicité,
MED-AMB 10 (XX X XXX de sensibilisation et d'irritation
* Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel et une qualité de la surface du fond
* Biocompatible, capable de répondre aux normes ISO 10993-5 et -10 en matiére de cytotoxicité,
MED-WHT 10 (XXX (XXX de sensibilisation et d'irritation
* Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel et une qualité de la surface du fond

PRODUCTION

* Matériau stable a long terme pour les UV et I'humidité
RUBBER-65A BLK (XXX (XXX (XXX « Biocompatible, capable de répondre aux normes ISO 10993-5 et -10 en matiére de cytotoxicité,
de sensibilisation et d'irritation

« Se détache facilement du matériau injecté une fois qu'il a durci

EGGSHELL-AMB 10 * Le matériau est compatible avec de nombreux silicones platine et en étain
<Z « Larésistance élevée aux déchirures en fait un matériau trés résistant et malléable
= g RUBBER-BLK 10 + Matériau stable & long terme pour les UV et I'humidité
o< * Meilleure précision grace a un faible rétrécissement différentiel et une qualité de la surface du fond
£ 5
oo
woa * Une faible résistance a la déchirure associée a un faible module de traction rend les pieces
o -
v -j ELAST-BLK 10 facilement déchirables

R eoooe =ELEVEE
SYSTEME DE NOTATION XX = MOYENNE
XX = FAIBLE

Remarque : certains produits et matériaux ne sont pas disponibles dans tous les pays - Veuillez contacter votre représentant commercial local pour connaitre leur disponibilité
Garantie/Exclusion de responsabilité : les caractéristiques de performance de ces produits peuvent varier selon I'application du produit, les conditions de fonctionnement, le matériau utilisé et I'utilisation

.
finale. 3D Systems réfute expressément toute garantie, explicite ou implicite, y compris, mais sans limitation, les garanties de qualité marchande et d’adéquation a un usage particulier. ah 3 D SYST E M S
B
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